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Фонд оценочных средств для проведения промежуточной аттестации 

обучающихся по дисциплине является частью (приложением) к рабочей программе 

дисциплины. Фонд оценочных средств для проведения промежуточной аттестации 

обучающихся по дисциплине разработан в соответствии с общей частью фонда 

оценочных средств для проведения промежуточной аттестации основной 

образовательной программы, которая устанавливает систему оценивания результатов 

промежуточной аттестации и критерии выставления оценок. Фонд оценочных 

средств для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине 

устанавливает формы и процедуры текущего контроля успеваемости и 

промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине. 

 

1.Перечень контролируемых результатов обучения по дисциплине, 

объекты оценивания и виды контроля
 

Согласно РПД, освоение учебного материала дисциплины запланировано в 

течение одного семестра (7 семестр учебного плана) и разбито на 8разделов. В 

каждом разделе предусмотрены аудиторные лекционные и практические занятия, а 

также самостоятельная работа студентов. В рамках освоения учебного материала 

дисциплины формируются компоненты компетенций знать, уметь, владеть, 

указанные в РПД, которые выступают в качестве контролируемых результатов 

обучения  по дисциплине (табл. 1.1). 

Контроль уровня усвоенных знаний, освоенных умений и приобретенных 

владений осуществляется в рамках текущего, рубежного и промежуточного контроля 

при изучении теоретического материала, сдаче отчетов по практическим занятиями 

дифференцированного зачета. Виды контроля сведены в таблицу 1.1. 

 

Таблица 1.1. Перечень контролируемых результатов обучения по дисциплине 

Контролируемые результаты обучения по дисциплине 

(ЗУВы) 

Вид контроля 

Текущий Рубежный Итоговый 

ТО ОПЗ Т/КР Диф.зачѐт 

Усвоенные знания 

З.1 знать типовые конструкции основного и 

вспомогательного оборудования для обработки металлов 

давлением, технологической оснастки; 

ТО1  КР1 ТВ 

З.2 знать методы оценки количества оборудования, 

оснастки. 
ТО2  КР1,2 ТВ 

Освоенные умения 

У.1 уметь решать задачи в области материаловедения, 

металловедения и обработки металлов давлением; 
 + КР1,2 ПЗ 

У.2  уметь анализировать и разрабатывать предложения по 

доработке технологической оснастки и инструмента. 
 + КР1,2 ПЗ 

Приобретенные владения 

В.1 владеть навыками  анализа технологичности 

производственных процессов действующего 

металлургического производства; 

 +  ПЗ 

В.2 владеть навыками оформлять производственно-

техническую документацию в соответствии с 

действующими требованиями стандартов. 

 +  ПЗ 

ТО –теоретический опрос; ОПЗ – отчет по практическому занятию; Т/КР – рубежное 

тестирование (контрольная работа); ТВ – теоретический вопрос; ПЗ – практическое задание. 
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Итоговой оценкой достижения результатов обучения по дисциплине  является 

промежуточная аттестация в форме  дифференцированного зачета, проводимая с 

учѐтом результатов текущего и рубежного контроля. 

 

2. Виды контроля, типовые контрольные задания и шкалы оценивания 

результатов обучения 

Текущий контроль успеваемости имеет целью обеспечение максимальной 

эффективности учебного процесса, управление процессом формирования заданных 

компетенций обучаемых, повышение мотивации к учебе и предусматривает 

оценивание хода освоения  дисциплины. В соответствии с Положением о 

проведении текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации 

обучающихся по образовательным программам высшего образования – программам 

бакалавриата, специалитета и магистратуры в ПНИПУ предусмотрены следующие 

виды и периодичность текущего контроля успеваемости обучающихся:  

- входной контроль, проверка исходного уровня подготовленности обучаемого 

и его соответствия предъявляемым требованиям для изучения данной дисциплины; 

- текущий контроль усвоения материала (уровня освоения компонента «знать» 

заданных компетенций) на каждом групповом занятии и контроль посещаемости 

лекционных занятий; 

- промежуточный и рубежный контроль освоения обучаемыми отдельных 

компонентов «знать», «уметь» заданных компетенций путем компьютерного или 

бланочного тестирования, контрольных опросов, контрольных работ 

(индивидуальных домашних заданий), защиты отчетов по лабораторным работам, 

рефератов, эссе и т.д. 

Рубежный контроль по дисциплине проводится на следующей неделе после 

прохождения модуля дисциплины, а промежуточный – во время каждого 

контрольного мероприятия внутри модулей дисциплины; 

- межсессионная аттестация, единовременное подведение итогов текущей 

успеваемости не менее одного раза в семестр по всем дисциплинам для каждого 

направления подготовки (специальности), курса, группы;  

- контроль остаточных знаний.  

2.1. Текущий контроль  усвоения материала 

Текущий контроль  усвоения материала в форме выборочного теоретического 

опроса студентов проводится по каждой теме. Результаты по 4-балльной шкале 

оценивания заносятся в книжку преподавателя и учитываются в виде интегральной 

оценки при проведении промежуточной аттестации. 

2.2. Рубежный контроль 

Рубежный контроль для комплексного оценивания усвоенных знаний и 

освоенных умений проводится в форме защиты отчѐтов по практическим занятиями 

рубежных контрольных работ. 

2.2.1. Защита отчетов по практическим занятиям 

Всего запланировано 7 практических занятий. Типовые темы практических 

занятий приведены в РПД. 

Защита отчета по практическому занятию проводится индивидуально каждым 

студентом. Типовые шкалы и критерии оценки приведены в общей части ФОС 

образовательной программы. 
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2.2.2. Рубежная контрольная работа 

Согласно РПД запланировано 2 контрольные работы (КР) после освоения 

студентами разделов дисциплины. Первая КР - «Машины и агрегаты прокатных и 

волочильных цехов», вторая КР– «Оборудование гидропрессовых цехов и кузнечно-

штамповочное оборудование». 

Типовые задания контрольных работ 
Типовые задания первой КР: 

Вопросы для контроля усвоенных знаний: 

1. Дайте понятие и приведите назначение прокатного стана. Что такое главная 

линия прокатного стана? 

2. Приведите классификацию прокатных станов по назначению. 

3. Приведите схемы расположения рабочих клетей прокатных станов. 

4. Дайте характеристику рабочей клети прокатного стана. Приведите 

конструкцию и назначение отдельных узлов. 

5. Приведите классификацию подшипников прокатных валков, назначение. 

6. Приведите назначение, конструкцию, материалы станины рабочих клетей 

прокатных станов. 

7. Приведите расчет станины прокатных клетей на прочность и жесткость. 

8. Приведите расчет прокатной клети на опрокидывание. 

Типовые задания для контроля приобретенных умений и владений: 

1.Определить количество необходимых клетей для горячего проката 

широкополосного листа толщиной 3 мм из подката (заготовки) толщиной 20 мм 

при заданной средней величине обжатия за проход - 18 % (уширением металла при 

прокатке – пренебречь). 

2. Заготовка размерами h0 =120 мм, b0 =150 мм, l0 = 4000 мм прокатана до 

размеров h1 = 90 мм, b1 = 160 мм х h1 = 5000 мм. Определить угол захвата при 

установившемся процессе, если диаметр бочки прокатного валка Dk=900 мм. 

3. Рассчитать практическую часовую производительность листового стана 

горячей прокатки, если масса заготовки (слитка) G -30 тонн, ритм прокатки T -150с., 

КИО-0,85. 

Типовые задания второй КР: 

Вопросы для контроля усвоенных знаний: 

1. Приведите кривошипные прессы общего назначения. 

2. Приведите кинематическую схему листоштамповочного автомата.  

3. Назовите виды подъемно-транспортного оборудования.  

4. Назовите типы систем централизованной смазки оборудования цехов 

обработки металлов давлением.  

5. Приведите устройства по технике безопасности. 

6. Назовите технические характеристики, особенности ремонта и обслуживания 

оборудования цехов обработки металлов давлением. 

Типовые задания для контроля приобретенных умений и владений: 

1. Определить усилие ковочного пресса для осадки заготовки диаметром 

D0=0,74 м и высотой H0=1,2 м до высоты Н1=0,6 м. Температура окончания ковки 

1100 °С, предел прочности стали при комнатной температуре σв=800 МПа. При 

температуре 1100 °С σв=51 МПа. Масса заготовки немного выше 4 тонн; для такой 

заготовки принимаем ψ=0,75.  

 

http://www.bibliotekar.ru/spravochnik-180-shtampovochnoe-oborudovanie/45.htm
http://www.bibliotekar.ru/spravochnik-180-shtampovochnoe-oborudovanie/45.htm
http://www.bibliotekar.ru/spravochnik-180-shtampovochnoe-oborudovanie/45.htm
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2.3. Промежуточная аттестация (итоговый контроль) 

Допуск к промежуточной аттестации осуществляется по результатам текущего 

и рубежного контроля. Условиями допуска являются успешная сдача всех 

практических занятий и положительная интегральная оценка по результатам 

текущего и рубежного контроля. 

2.3.1. Процедура промежуточной аттестации без дополнительного 

аттестационного испытания 
Промежуточная аттестация в 7 семестре проводится в форме 

дифференцированного зачета. Дифференцированный зачет по дисциплине 

основывается на результатах выполнения контрольных работ и практических занятий 

студента по данной дисциплине.  

Критерии выведения итоговой оценки за компоненты компетенций при 

проведении промежуточной аттестации в виде дифференцированного зачета 

приведены в общей части ФОС образовательной программы. 

2.3.2. Процедура промежуточной аттестации с проведением 

аттестационного испытания 
В отдельных случаях (например, в случае переаттестации дисциплины) 

промежуточная аттестация в виде дифференцированного зачета по дисциплине может 

проводиться с проведением аттестационного испытания по билетам. Билет содержит 

теоретические вопросы (ТВ) для проверки усвоенных знаний, практические задания 

(ПЗ) для проверки освоенных умений и для контроля уровня приобретенных 

владений всех заявленных компетенций. 

Билет формируется таким образом, чтобы в него попали вопросы и 

практические задания, контролирующие уровень сформированности всех заявленных 

компетенций.  

2.3.2.1. Типовые вопросы и задания для дифференцированного зачета по 

дисциплине 

Типовые вопросы для контроля усвоенных знаний: 

1. Состав оборудования главной линии прокатного стана и рабочей клети. 

2. Классификация прокатных станов по назначению, количеству валков в рабочих 

1. клетях и расположению клетей, по скоростным режимам работы. 

2. Классификацию валков прокатных станов. 

3. Основные принципы расчета валков на прочность. 

4. Типы подшипников и подушек прокатных станов. 

5. Классификация станин рабочих клетей, принципы расчета станин на прочность. 

6. Установочные механизмы и устройства для валков и их типы. 

7. Типы и назначение валковой арматуры прокатных станов. 

8. Механизмы и устройства для смены валков. 

9. Типы шпинделей и муфт прокатных станов; принципы расчета шпинделей на  

прочность. 

10. Типы электродвигателей прокатных станов; принципы проверки загрузки  

электродвигателей главного привода. 

11. Особенности конструкции главной линии и привода станов ХПТ и ХПТР. 

12. Жесткость рабочей клети, цели и пути увеличения жесткости. 

13. Состав вспомогательного оборудования цехов ОМД. 

14. Основные конструкции вспомогательного оборудования для транспортировки  

металла. 
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15. Основные конструкции вспомогательного оборудования для обработки металла  

после пластической деформации. 

16. Классификация оборудования для прессования металла. 

17. Общее устройство горизонтального гидравлического пресса и его приводов. 

18. Устройство контейнеров прессов и принцип их расчета на прочность. 

19. Состав инструментальной наладки пресса и предъявляемые к ней требования. 

20. Принципы расчета на прочность пресс-штемпелей, матриц, пресс-шайб, игл и  

иглодержателей. 

21. Классификация волочильных станов. 

22. Кинематические схемы основных типов волочильных станов. 

23. Конструкция волочильного инструмента и методы его расчета на прочность. 

24. Классификация основного оборудования цехов кузнечно-штамповочного  

производства. 

25. Общее устройство, назначение кривошипных прессов и горизонтально-

ковочных  машин. 

26. Общее устройство и назначение молотов. 

27. Общее устройство и назначение пресс-молотов. 

28. Общее устройство и назначение гидравлических прессов. 

29. Общее устройство и назначение ротационных машин. 

30. Принципы расчета на прочность основных элементов кузнечно-штамповочного  

оборудования. 

31. Описание назначения и основных схем систем смазки оборудования цехов 

ОМД. 

32. Классификация и описание последовательности операций при ремонтах 

основных  типов оборудования цехов ОМД. 

Типовые вопросы и практические задания для контроля освоенных 

умений и приобретенных владений: 

1. Рассчитать необходимую толщину горячекатаного подката для прокатки 

холоднокатаного листа (полосы) толщиной 0,8 мм, при допустимой величине 

суммарного обжатия на стане для принятой марки стали – 85 %. 

2. Рассчитать технически возможную (теоретическую) часовую 

производительность листового стана горячей прокатки (масса заготовки -25 тонн, 

ритм прокатки -130с.) 

3. Рассчитать практическую часовую производительность листового стана 

горячей прокатки по выходу годного, если масса заготовки (слитка) G -30 тонн, 

ритм прокатки T -150с., КИО-0,85. Технологические коэффициенты расхода металла 

обосновать и принять самостоятельно. 

4. Определить массу подвижных частей молота для осадки заготовки 

диаметром D0=110 мм и высотой H0=180 мм до высоты Н1=90 мм. Температура 

начала осадки 1200 °С, конца – 900 °С; материал заготовки – сталь, имеющая при 

комнатной температуре σв=380 МПа. По справочнику при температуре 900 °С сталь 

имеетσв=45 МПа. 

 

2.3.2.2. Шкалы оценивания результатов обучения на зачете 

Оценка результатов обучения по дисциплине в форме уровня 

сформированности компонентов знать, уметь, владеть заявленных компетенций 

проводится по 4-х балльной шкале оценивания.  
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Типовые шкала и критерии оценки результатов обучения при сдаче зачета для 

компонентов знать, уметь и владеть  приведены в общей части ФОС 

образовательной программы.  

 

3. Критерии оценивания уровня сформированности компонентов и 

компетенций 

3.1. Оценка уровня сформированности компонентов компетенций  

При оценке уровня сформированности компетенций в рамках выборочного 

контроля при дифференцированном зачете считается, что полученная оценка за 

компонент проверяемой в билете компетенции обобщается на соответствующий 

компонент всех компетенций, формируемых в рамках данной учебной дисциплины. 

Общая оценка уровня сформированности всех компетенций проводится путем 

агрегирования оценок, полученных студентом за каждый компонент формируемых 

компетенций, с учетом результатов текущего и рубежного контроля в виде 

интегральной оценки по 4-х балльной шкале. Все результаты контроля заносятся в 

оценочный лист и заполняются преподавателем по итогам промежуточной 

аттестации. 

Форма оценочного листа и требования к его заполнению приведены в общей 

части ФОС образовательной программы.  

При формировании итоговой оценки промежуточной аттестации в виде 

дифференцированного зачета используются типовые критерии, приведенные в общей 

части ФОС образовательной программы. 
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